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使用 ShopTurn 進行車削與銑削
一般現場加工套件
如果您使用 SINUMERIK 和 ShopTurn，
便會讓工作更加流暢。有了這兩項完美

組合，您便能夠更輕鬆地完成精密的車

削工作。搭配 ShopTurn 操作與程式編

寫軟體，車床的操作和工件程式編寫變

得易如反掌。

動態虛線圖

圖形化程式編寫

• 單一零件和小批量生產可快速完成程

式編寫

• 無須 DIN/ISO 專業知識，即可以人性

化的操作方式，完成 ShopTurn 加工計

畫中的加工步驟

• 清楚顯示加工步驟中的所有技術資訊

• 動態說明顯示無須參考文件即可輸入

• 透過動態線上圖示避免無效輸入

透明化、架構分明的加工步驟程

式編寫

無須 DIN/ISO 專業知識即可編寫

程式

使用簡單易懂的符號說明加工步

驟特性

使用切削循環連結輪廓

使用位置圖樣連結鑽孔及銑削

操作 
容易的修改、插入和刪除加工

步驟

相較於 DIN/ISO 程式編寫，可大幅縮短

程式編寫時間

• 可按比例呈現工件的動態虛線圖

• 可支援循環參數輸入的動態輔助圖形

模擬

DIN/ISO 程式編寫

全功能的 ASCII 編輯器，可彈性建立

DIN/ISO 程式

• 標準加工循環與輪廓的輸入支援

• 自動測量循環的輸入支援

• 最短的大批量生產與特殊加工應用

時間

• 最多加工選項數量的高效能 DIN/ISO 程
式編寫，提供了完整的彈性

• 適用於加工與測量工作的泛用標準

循環

模擬

• 使用真實刀具資料進行模擬，提供了

最高的製程可信度

• 以高解析度的 3D 圖形，完美顯示加

工工件

• 顯示車削平面、前視圖和 3D 視圖

• 一致的模擬畫面無論使用圖形對話輸

入、DIN/ISO 程式或外部 CAM 系統產

生的程式

• 其他功能，例如加工時間計算
使用 ShopTurn 進行車削與銑削



使用 ShopTurn 進行車削與銑削 
一般現場加工套件
工具

• 在單一表格中清楚顯示刀具和設定

資料

• 具援備刀具的加工工件數量與刀具壽

命監視

自動功能

• 也可針對位置圖樣中的特定加工操作

進行區塊搜尋

• 以 G 碼顯示加工步驟的移動路徑（基

本區塊顯示）

手動加工模式

手動加工 
( 僅限 SINUMERIK 840D sl)

車床加工循環的其他操作選項

• 使用立即切換進行直線和倒角車削

• 無須建立程式，可個別進行車削、銑

削及鑽孔循環

• 螺紋整修循環

配件

• PC 訓練與程式編寫工具

• PC 的 CAD reader

CNC

下列 CNC 上提供 ShopTurn

• SINUMERIK 810D/840D
• SINUMERIK 840D sl/840Di sl 

更多產品資訊，請至 SINUMERIK 知識中心：
www.siemens.com.tw/automation/cnc

有關 SINUMERIK 和 ShopTurn，詳細英文資訊請至：
www.siemens.com/sinumerik
www.siemens.com/cnc4you

您專屬的全球聯絡窗口資訊請見：
本文所含資訊僅為一般性描述，或是性能之特徵說明，實際使用時

並不一定適用，或者會因為產品研發進展而有所變動。只有當合約

明文規定時，才有義務提供個別產品特性說明。可用性與技術規格

之變更，均不另行告知。

所有產品標示可能是西門子公司或供應商公司的商標或產品名稱，

第三者為本身目的使用這些名稱，可能侵犯擁有者的權利。
www.siemens.com/automation/partne

內容

訂購
r

變更恕不先行通知
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